Clifa®-SP/-SR/-SPD

Kerb £\ Einpress-Gewindestift Werknorm
onus \./ selbstnietend 506 bis 534
Anwendung Typ SP/SPD .

Clifa-Einpress-Gewindestifte - Stahl, m
dienen zur Herstellung ver- - NR-Stahl, [T ! ‘O%
schleiBfester, hochbelastbarer - Messing, ‘
Schraubverbindungen in diinn- - Kupfer, L N

wandigen Formteilen aus - Leichtmetall, etc.

Verankert wird das Werkstiick
beim Einpressen mittels Pflaster-

verzahnung. MaBe in mm
Artikel- lieferbar Artikelnummer Mindest- | Anzugs-Mp,
nummer zweite und abstand | der Mutter
o erste Z_ﬁ(dritte (Stahlblech)
Zifferngruppe ifferngruppe
(Auswa%lrfiﬁe) Jrpp >W <Nm
506 ......... 6,0 X X X X ....00025 ... M 2,5 1,0 2,5 3,5 0,7
508 ......... 8,0 X X X X X ....00030 ... M 3 1,0 3,0 4,0 1,5
510 ... ... ... 10,0 X X X X X X ....00 040 ... M4 1,0 4,0 50 2,9
512 12,0 X X X X X X ....00 050 ... M5 1,0 5,0 5,0 6,0
515 .. .. .. 15,0 X X X X X X ....00 060 ... M 6 1,5 6,0 5,0 10,0
518 ... .. 18,0 X X X X X X ...00 080 ... M 8 1,5 8,0 6,0 20,0
520 ......... 20,0 X X X X X X
534 ... 34,0 X X X X

Andere Werkstoffe, Ausfithrungen und Veredelungsarten auf Anfrage.

Selbstnietender Einpress-Gewindestift Clifa-SP, M3 aus Stahl verglitet 9.8, verzinkt und blau passiviert,
10 mm lang, mit Pflasterverzahnung am Kopf fiir Blechdicke 1,2 mm: Clifa-SP 510 000 030.110

Beispiel fiir das Finden
der Artikelnummer

Standardausfiihrung Pflasterverzahnung am Kopf Clifa-SP Artikelnummer 5..000... ...
Fiir geringere Montagekraft Randelverzahnung am Kopf Clifa-SR Artikelnummer 5..100 ... ...
Fiir Bleche unter 1,0 mm Diinnblech-Einpressgewindestift Clifa-SPD Artikelnummer 5..200 ... ...

Werkstoffe Stahl vergltet 9.8, verzinkt, gelb chromatiert Artikelnummer (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 100
Stahl verglitet 9.8, verzinkt, blau passiviert Artikelnummer (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 110
Stahl vergltet 9.8, Zink/Nickel, transparent passiviert ~ Artikelnummer (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 143
rostbestandiger Werkstoff Artikelnummer (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 500
Toleranzen ISO 2768-m
Gewinde Bolzengewinde A: nach ISO 6g, Zollgewinde in allen géngigen GroBen lieferbar.
* Lange B: bis 60 mm lieferbar
MaBe in mm
lF Gegenhalter: Ansenkung Einpressdruck
U Bohrung | fiir Pflaster-
\ verzahnung | SP/SR/SPD/SPS
Stempel ‘ L
:ﬁ 1 \ kN
‘Mi M 2,5 26 3,4 8,9 bis 12,0 | 6,0bis 11,0
§ M 3 3,1 4,0 10,5 bis 19,0 8,0 bis 15,0
1 M 4 4,1 5,2 16,0 bis 25,0 | 12,0 bis 20,0
Gegenhalter—] | B +5mm - -
| M 5 5,1 6,4 29,0 bis 30,0 | 22,0 bis 30,0
; M 6 6,1 7,6 30,0 bis 50,0 -
L M 8 8,1 10,2 30,0 bis 60,0 -

Der Einpressdruck F ist abhdngig von der Clifa-Abmessung, vom Material bzw. der Dicke des Formteils und der Art der Verzahnung am Kopf.
Der Clifa-Kopf muB vollstandig eingebettet sein und mit Blech-Oberflache plan abschlieBen. UbermaBiger Druck ist zu vermeiden.
Lochdurchmesser im anzuschraubenden Teil = A+0,6 mm.
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